
 
 
 
 

 

La palettisation, qui est l’action de regrouper des produits sur une palette, 
pour leur manutention, leur stockage et leur transport, est une étape importante dans 
la chaine logistique de l’emballage. Si cette action est restée longtemps manuelle, elle 
a évolué maintenant vers l’automatisation, avec l’arrivée des palettisseurs1 et des 
logiciels de palettisation. 

 

En effet, si l’objectif principal du schéma de palettisation est d’organiser au 
mieux la disposition des produits dans une couche et l’enchainement des couches sur la 
palette, pour transporter le maximum de produits par chargement, il existe également 
de nombreuses contraintes à assurer, telles que : les contraintes dimensionnelles 
(compatibilité avec les structures de stockage, avec les hauteurs de chargement des 
moyens de transport), les contraintes de charges et de gerbage (compatibilité avec les 
moyens de manutention, résistance mécanique à la compression de la couche de base), 
les contraintes de stabilité de l’empilement …   

 

   Dans le TP palettisation, les étudiants sont amenés à utiliser le logiciel CAPE 
PACK qui est un logiciel d’optimisation de la palettisation, pour les Entreprises de 
l’Emballage. Il permet notamment d’optimiser le chargement d’emballages 
secondaires de tailles fixes ou variables, ou d’optimiser emballages primaires, 
secondaires et chargement. Il est aussi contrôlé par les contraintes énoncées 
précédemment. Après s’être familiarisé avec le logiciel, les étudiants ont plusieurs cas 
concrets à résoudre. 
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1 J. Thibault. Palettiseurs et palettisation. Techniques de l’Ingénieur, A 9 280.  
2 Image du site www.diffpack.fr, Société commercialisant CAPE PACK. 

 

 

Que fait-on en TP 

d’optimisation de la 
palettisation ? 


